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Технічні 
характеристики
Напруга живлення – 220 В, 50 Гц
Потужність – 6,5 кВт
Вихідна напруга – не більше 25 В
Вихідна сила струму –  не менше 200 А
Діапазон робочих температур – від -5 до +40 °С
Температура зварювання муфт – 210±10 °С
Вага апарата  – 9,5 кг
Габаритні розміри – 440 х 300 х 210 мм

Сертифікат відповідності UA0.YT.031207-21

ТЕХНІЧНИЙ ПАСПОРТ 



Металева муфта, тип «ЕТ-1» – застосовується в мережах надземного прокладання для
ізоляції зварних з’єднань теплоізольованих пінополіуретаном труб та елементів теплових
мереж з тонкостінною металевою спірально-навивною захисною оболонкою.

Термоусадкова муфта, тип «ЕТ-3» – застосовується при безканальному
прокладанні теплових мереж для ізоляції з’єднань попередньо ізольованих труб
та елементів із зовнішньою захисною оболонкою з поліетилену DN від 90 мм 
до 1400 мм.

Поліетиленова електрозварна муфта, тип «ЕT-4» – застосовується
при безканальному прокладанні теплових мереж для ізоляції з’єднань
попередньо ізольованих труб та елементів із зовнішньою захисною 
оболонкою з поліетилену DN від 160 мм до 1400 мм.

Деталі для зварювання врозтруб труб та елементів із
термостійкого поліетилену PE-RT.

Комплекти ізоляції 
зварних з’єднань

Вироби виготовлені відповідно до вимог 
ГСТУ 34.016-2000 та ГСТУ 34-204-88-002-98.
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ШАНОВНИЙ ПОКУПЕЦЬ! 

Для того, щоб Ваш зварювальний апарат прослужив Вам максимально довго, необхідно 

правильно його використовувати, зберігати і проводити належне технічне та сервісне 

обслуговування. Рекомендуємо Вам, перед використанням обладнання, уважно ознайомитись з 
інформацією, яка вказана в цьому технічному паспорті. 

УВАГА! 
Даний технічний паспорт необхідно уважно прочитати перед першим увімкненням та 

експлуатацією обладнання. 

Виробник (продавець) не несе відповідальності за травми, понесені збитки, матеріальні та 

інші втрати, отримані в результаті неправильної експлуатації обладнання, самостійного 
втручання (внесення змін) в конструкцію обладнання, а також наслідки спричинені незнанням або 

не коректним виконанням попереджень, викладених в даній технічній документації.  

У випадку виникнення питань при використанні обладнання, ви можете звернутись за 
консультацією до спеціалістів нашої компанії. 

1. ЗАГАЛЬНІ ВІДОМОСТІ 
 Терморезисторний зварювальний апарат «TERMO – 21» призначений для зварювання в 

автоматичному режимі електрозварних муфт (тип ЕТ-4), які застосовуються для ізоляції 

стиків теплогідроізольованих труб діаметр від 250 до 1200 мм. 

 Терморезисторний зварювальний апарат «TERMO – 21» має Сертифікат відповідності 

UA0.YT.031207-21 (дійсний до 11.03. 2023 р.), відповідає вимогам: ДСТУ EN 60974-10:2015, р. 6,7; ДСТУ 
EN 60335-2-45:2015, р. 6-8,10 11, 13, 15,16, 19-30; ДСТУ EN 60204-1:2015р. 4-8, п.12.4, р.13,14, п. 15.4, р 17-

19; ДСТУ EN 61000-3-2:2016 п. 7.4 табл. 3; ДСТУ EN 61000-3-3:2017 р.5. 

 Терморезисторний зварювальний апарат «TERMO – 21», код за ДКПП 27.90 відповідає 
вимогам таких технічних регламентів: Технічний регламент низьковольтного електричного 

обладнання (ПКМУ № 1067 від 16.12. 2015 р.). Технічний регламент з електромагнітної 
сумісності обладнання (ПКМУ № 1077 від 16.12. 2015 р.). Технічний регламент безпеки машин 

(ПКМУ № 62 від 30.01. 2013 р.). 

 Електрозварна  муфта (тип «ЕT-4» - виробник ТзОВ «Термо-Ізол») – Сертифікат 
відповідності UA.10190.00239-20 (дійсний до 09.04. 2022 р.), відповідає вимогам ГСТУ 34.016-2000 

«З’єднання теплогідроізольованих елементів трубопроводів теплових мереж з тепловою 
ізоляцією з пінополіуретану із захисною оболонкою з поліетилену. Загальні технічні вимоги» 

п. А.1.18 та ГСТУ 34-204-88-002-98 «Труби для теплових мереж з тепловою ізоляцією з 

пінополіуретану із захисною оболонкою з поліетилену. Загальні технічні умови» п.п5-3.5, 5.3.6. 

 Електрозварна  муфта (тип «ЕT-4») застосовується при безканальному прокладанні 

теплових мереж для ізоляції з’єднань попередньо ізольованих труб та елементів із 
зовнішньою захисною оболонкою з поліетилену діаметром від 250 мм до 1200 мм 
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2. ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Характеристика Значення 

Напруга живлення 50ГЦ: 
220 В (+10-15%) 

Максимальна споживана потужність: 6,5 кВт 

Вихідна напруга під навантаженням, не більше: 25 В 

Вихідний струм, не більше: 200 А 

Діапазон робочої температури: 0 до +35 °С 

Температура зварювання муфт: 210 ±10 °С 

Ступінь захисту: ІР 21 S 

Вага апарата: 9,5 кг 

Габаритні розміри 440*300*210 мм 

3. КОМПЛЕКТАЦІЯ 
 Апарат   – 1 шт. 
 Технічний паспорт  – 1 шт. 

 Упаковка   – 1 шт. 
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4. ЗОВНІШНІЙ ВИГЛЯД ПРИСТРОЮ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 Кнопка «Старт» 

 Дисплей «Робоча температура» 

 Дисплей «Температура навколишнього середовища» 

 Індикатор «Перегрів» 

 Індикатор «Коротке замикання в навантаженні» 

 Індикатор «Обрив контакту з муфтою» 

 Індикатор «Нагрівання муфти» 

 Індикатор «Витримка нагріву муфти» 

 Індикатор «Охолодження муфти»  

 Контактний кабель нагріву муфти 
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 Контактний кабель нагріву муфти 
5. ВВЕДЕННЯ В ЕКСПЛУАТАЦІЮ І ПОЧАТОК РОБОТИ. 

Увага! Перед початком робіт ознайомтеся з інструкцією «Виконання ізоляції зварних з’єднань 
попередньо ізольованих труб та елементів теплових мереж підземного прокладання 
поліетиленовою електрозварною муфтою тип «ЕТ-4» – електромуфта зварна». 

Зварювання. 

ВАЖЛИВО! Перед виконанням процесу зварювання муфту необхідно не менше двох годин 
витримати при температурі навколишнього середовища. Тобто, температура муфти 
повинна бути рівна температурі навколишнього середовища 

 Необхідно увімкнути апарат за допомогою вимикача на задній панелі 

 На дисплеях  і  відобразиться температура муфти і температура навколишнього 
середовища. 

 Контакти нагрівних елементів муфти під’єднати до силових контактних кабелів і 
апарата. 

 Для початку процедури зварювання натиснути кнопку «СТАРТ»  

 Процес зварювання розпочнеться загорянням індикатора «Нагрівання муфти»  В процесі 

роботи на дисплеї  приладу – відбувається поступове збільшення температури в зоні 
зварювання до заданої величини.  
 ВАЖЛИВО! Якщо в процесі роботи з будь-якої причин  відбувся обрив контакту з 

муфтою і загорівся відповідний індикатор , то така муфта не підлягає 
подальшому використанню. 

  При досягненні заданої температури зварювання апарат перейде в режим «Витримка 

нагріву муфти» і загориться індикатор і на дисплеї розпочнеться відлік часу 
витримки. Робота в цьому режимі має тривати 4 хв (240с) 

 Після завершення роботи в режимі «Витримка нагріву муфти» подача струму в силове коло 

припиняється і загориться індикатор «Охолодження муфти»   що свідчить про 
завершення процесу. 

 Візуальний контроль успішності процесу зварювання здійснюється за допомогою індикаторів 
зварювання муфти, через які проступає розплав поліетилену. Поверхня електрозварної 
муфти не повинна бути деформованою, мати сліди температурної деструкції, за 
периметром муфти не повинно бути слідів розплаву поліетилену, який утворюється під час 
зварювання. 

 Після завершення зварювання і досягненні температури 135°С від’єднати силові контактні 

кабелі і  від електричних виводів муфти, а стяжні ремені утримувати на муфті до 
повного її охолодження. 
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6. ВИМОГИ ТЕХНІКИ БЕЗПЕКИ 

Перед початком роботи необхідно уважно ознайомитись з даним технічним паспортом і 

вказаними в ньому правилами експлуатації, вимогами по техніці безпеки, розміщенням і 
призначенням органів управління. 

Даний технічний паспорт повинен зберігатись в комплектації виробу і бути в 

постійному доступі для персоналу, що працює з даним обладнанням. 
Неправильна експлуатація обладнання, що використовується для зварювання і різки 

становить небезпеку для персоналу та людей, які знаходяться безпосередньо в зоні проведення 

таких робіт. 
Технічна експлуатація електроустановок повинна здійснюватися відповідно до вимог «Правил 

улаштування електроустановок», «Правил безпечної експлуатації електроустановок споживачів» 
і ДБН А.3.2-2-2009 «Система стандартів безпеки праці. Охорона праці і промислова безпека у 
будівництві. Основні положення» (НПАОП 45.2-7.02-12). 

Обслуговуючий персонал повинен мати посвідчення не нижче 2-ої групи електробезпеки (до 
1000 В відповідно до «Правил безпечної експлуатації електроустановок споживачів»).  

Заземлення електрозварювального обладнання слід виконувати до його під’єднання до мережі і 
зберігати до від’єднання від мережі. 

Електрозварювальне обладнання на весь час роботи слід заземлити мідним проводом 
перерізом не менше 6 мм2. Заземлення здійснюється через спеціальний болт, що має бути на 
корпусі апарата. 

Під’єднання до мережі живлення та відключення від неї зварювального обладнання повинні 
виконувати електротехнічні працівники підприємства, які експлуатують цю електромережу.  

Прилад на час його пересування має бути відключений від мережі. 

Під’єднання нагрівачів до приладу та від’єднання їх після закінчення зварювальних робіт слід 

проводити при вимкненому вхідному вимикачі напруги. Для попередження випадкового ввімкнення 

вхідного вимикача напруги слід вивішувати на його приводі табличку із застереженням:  
«НЕ ВМИКАТИ! ПРАЦЮЮТЬ ЛЮДИ». 

До роботи з апаратом допускаються особи не молодші 18 років, які ознайомлені з даним 

технічним паспортом, і принципами його роботи.  
Ураження електричним струмом може бути смертельним! 

Заземляйте обладнання у відповідності до правил експлуатації електрообладнання і техніки 
безпеки. 

Забороняється виконувати будь які підключення під напругою. 

Категорично забороняється здійснювати роботи при пошкодженні ізоляції кабелів, мережевого 
шнура та мережевої вилки. 
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Не доторкайтесь до неізольованих деталей голими руками. Працівник повинен проводити 

роботи в сухих рукавицях призначених для зварювання. 
Дим і газ, який виникає в процесі зварки небезпечні для здоров’я! 

Не вдихайте дим та газ в процесі зварки (різки). 
Робоча зона повинна мати хорошу вентиляцію. Рекомендується застосовувати витяжку 

безпосередньо в зоні зварювальних робіт. 

Випромінювання зварювальної дуги шкідливе для очей та шкіри! 
Використовуйте зварювальну маску, захисні окуляри і спеціальний одяг з довгим рукавом 

разом з рукавицями (крагами) і головним убором для виконання зварювання. Необхідно 

використовувати темний і міцний одяг виготовлений з негорючого матеріалу. Також необхідно 
здійснити заходи безпеки для людей, які знаходяться в робочій зоні або близько до неї. 

Небезпека займання. 

Іскри, що виникають під час зварювання, можуть спричинити пожежу, тому всі легкозаймисті 
матеріали необхідно прибрати з робочої зони. Засоби пожежогасіння повинні знаходитись поблизу, 

а персонал зобов’язаний знати як ними користуватись. 
Забороняється зварювання ємностей. що знаходяться під тиском або які містили горючі та 

мастильні речовини. 

Забороняється носити в кишенях спецодягу легкозаймисті предмети (сірники, запальнички), не 
працюйте в одягу з плямами мастила, жиру, бензину та інших займистих рідин. 

При виникненні несправностей або у разі виникнення незрозумілих ситуацій: 

Спробуйте знайти відповідь у  даному технічному паспорті. 
Проконсультуйтесь з сервісною службою компанії або постачальником 
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7. ГАРАНТІЙНІ ЗОБОВ’ЯЗАННЯ 

Виробник гарантує відповідність виробу вимогам даного технічного паспорту при дотриманні 

споживачем умов транспортування, експлуатації і зберігання, встановлених даним керівництвом. 

Гарантійний строк експлуатації даного зварювального обладнання – 12 (дванадцять) місяців 
від дати продажу, але не більше 18 (вісімнадцять) місяців від дати виготовлення. Якщо відмітка 

про дату продажу відсутня, то строк гарантійної експлуатації відраховується від дати 

виготовлення, вказаної на виробі (у паспорті). 
Гарантійне зобов’язання дає покупцю право на безкоштовний ремонт виробу протягом 

гарантійного строку , у випадку, якщо несправність виникла через виробничий дефект. 
Доставка несправного виробу для ремонту у сервісний центр та з сервісного центру 

проводиться Покупцем за його рахунок, якщо немає попередньо узгодженої додаткової письмової 

згоди. 
Всі спірні питання вирішуються у відповідності до «Закону захисту прав споживачів»  

Гарантія на виріб завершується у наступних випадках: 

 Якщо серійний номер виробу видалений і не може бути встановлений, відсутній 
гарантійний талон. 

 При наявності механічних пошкоджень виробу (в тому числі із-за несвоєчасної 

заміни розхідних комплектуючих – (сопло, наконечник, ролик подачі), потраплянні всередину 
виробу сторонніх предметів, рідини, металевого пилу і т.п.  

 Якщо несправність виникла по причині невідповідності стандартам 

параметрів електричних мереж вказаних в даному технічному паспорті  
 Якщо виріб має пошкодження, що виникли внаслідок стихійного лиха (пожежа, 

гроза, повінь і т.п.), а також з інших причин,  які не залежать від виробника і покупця. 

 При самостійному ремонті, зміні конструкції або ж якщо ремонт проводився з 

використанням не відповідних комплектуючих. 
Умови гарантії не розповсюджуються на зовнішні елементи обладнання, які піддаються 

безпосередньому фізичному контакту і які вийшли з ладу внаслідок природнього зносу: кнопки, 
вимикачі, ручки регулювання, роз’єми підключення кабелів, мережевий кабель і вилку мережевого 

кабелю, електродотримачі, клему маси, зварювальний пальник, роз’єм зварювального пальника, 

зварювальні кабелі, ролики дротопротяжного механізму, направляючі трубки і т.п. 
Умови гарантії не розповсюджуються на прямі і непрямі збитки, а також на втрату прибутку 

Покупцем. 

Продавець (виробник) не несе відповідальності за невірний вибір Покупцем технічних 
параметрів обладнання. Вся відповідальність за вибір товарів належить Покупцеві.  

 

 
 

Підпис Покупця 
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ГАРАНТІЙНИЙ ТАЛОН ОБЛАДНАННЯ 
 
 

Модель _______________________________________ 
Серійний №  _________________________________ 
Дата виробництва  __________________________ 
Дата продажу   ______________________________ 
Гарантійний термін ____12місяців__________ 
Штамп ВТК________ Підпис ВТК _____________ 
 
 
Прийнято в ремонт _______________________ 
Підпис(продавця/СЦ) _____________________ 
Заявлений дефект________________________ 
 ____________________________________________ 
Виявлений недолік _______________________ 
 ____________________________________________ 
Видано з ремонту_________________________ 
Підпис(покупця)  __________________________ 
 
 
Прийнято в ремонт _______________________ 
Підпис(продавця/СЦ) _____________________ 
Заявлений дефект________________________ 
 ____________________________________________ 
Виявлений недолік _______________________ 
 ____________________________________________ 
Видано з ремонту_________________________ 
Підпис(покупця)  __________________________ 
 
 
Прийнято в ремонт _______________________ 
Підпис(продавця/СЦ) _____________________ 
Заявлений дефект________________________ 
 ____________________________________________ 
Виявлений недолік _______________________ 
 ____________________________________________ 
Видано з ремонту_________________________ 
Підпис(покупця)  __________________________ 
 

 
 
 

 

    ШТАМП 

 ПРОДАВЦЯ 

ШТАМП 
СЦ 

ШТАМП 

СЦ 

ШТАМП 
СЦ 
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Для заміток: 
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Для заміток: 
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Для заміток: 
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©ВСІ ПРАВА ЗАХИЩЕНІ 




